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Precision y dinamica

En los productos y en el dia a dia de NTI, ambos valores son inseparables.

NTIAG

NTI AG es un fabricante mundial
de motores lineales y sistemas
de motor lineal de estilo tubular
de alta calidad, centrado en

el desarrollo, producciony
distribucién de accionamientos
directos lineales para su uso en
entornos industriales..

Fundada en 1993 como unidad
de negocio autbnoma del Grupo
Sulzer, NTI AG opera desde

el aflo 2000 como compafia
independiente.

La sede central de NTI AG esta
localizada en Spreitenbach, cerca
de Zurich en Suiza y dispone de
tres plantas productivas en Suiza
y Eslovaquia. La oficina de soporte
y ventas LinMot® USA Inc. cubre el
area norteamericana.

Las marcas LinMot® motores
lineales industriales y MagSpring®
muelles magnéticos estan
presentes internacionalmente. NTI
AG dispone de una extensa red de
consultores orientados al cliente
para soporte técnico y ventas en 80
paises.

Para la realizacién de movimiento

lineal, NTI AG es siempre un socio
competente y fiable.

Mision

LinMot ofrece al cliente un sofisticado sistema de accionamiento lineal
dedicado, facilmente integrable en los principales sistemas de control
del mercado. El alto grado de estandarizacion, la entrega desde stock
y la red de distribucion internacional aseguran una disponibilidad
inmediata y excelente atencién al cliente.

Nuestro objetivo es impulsar la tecnologia de accionamiento
directo lineal y convertirlo en un elemento estandar en el disefio de
maquina. Ofrecemos soluciones de accionamiento de alta eficiencia
gue suponen una importante contribucion al esfuerzo general de
conservacion de los recursos.







Motores lineales

Sensores de posicion y temperatura
Identificacion electrénica

Bobinado del estator

Vastago con imanes de neodimio

Montaje de la carga

Los motores lineales LinMot se basan en el principio electromagnético.

La fuerza electromagnética proporciona directamente movimiento lineal
sin el uso de levas, engranajes, correas u otros dispositivos mecanicos.

El motor solo consta de dos partes: vastago y estator. El vastago esta
formado de imanes de neodimio dentro de un tubo de acero inoxidable
de alta precision. En el estator estan los devanados del motor, el casquillo
de rozamiento para el vastago, la deteccion de la posicion y los sensores
de temperatura para el control térmico del motor.

V' Libremente posicionable v/ Dindmicas extremas

v/ Ajuste de velocidad v Movimientos
monitorizados

v’ Ajuste de aceleracion v’ Movimientos suaves

v’ Sincronizacién de
v’ Fuerza programable e o Vo

Motores estandar

Motores de altas prestaciones
Motores de tipo corto
Motores de acero inoxidable
Motores ATEX

Motores especiales

v Larga vida de servicio

v Bajos costes de

mantenimiento
v Higiénico

Vv’ Bajos costes
energéticos
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Motores estandar
Universal

Motores tipo corto

Compacto

» Drives altamente dindmicos

» Amplio rango de recorridos

» Disponible con salida de cable o con
conector rotable

» Opcionalmente refrigerado por aire

» Multitud de aplicaciones en médulos
de manipulacién asi como en
construccion de maquinasy lineas.

Recorrido hasta mm 1830
Fuerza maxima N 23-1024
Fuerza nominal N 9-354
Velocidad pico m/s 6,9
Aceleracion pico m/s? 500
Repetibilidad mm | 0,05/0,01
Longitud estator mm 162-410
Longitud vastago mm 130-2000
Motores HP
Altas prestaciones » Circuito magnético particularmente » Disefio mas corto
potente » Brida de montaje integrada
» Incremento de fuerza y aceleracién » Cable motor enchufable con tapa de
respecto al motor estandar cobertura
» Mayores temperaturas de operacion » Salida cable direccionable
En comparacion con el motor » Parauso en espacios limitados y en
estandar, un motor HP menor puede aplicaciones multi-eje

ser utilizado para las mismas cargas.

Recorrido hasta mm 1480 Recorrido hasta mm 1480
Fuerza maxima N 21-255 Fuerza maxima N 29-255
Fuerza nominal N 15-92 Fuerza nominal N 8-65
Velocidad pico m/s 7,3 Velocidad pico m/s 7,3
Aceleracion pico m/s? 780 Aceleracion pico m/s? 750
Repetibilidad mm 0,05/0,01 Repetibilidad mm 0,05/0,01
Longitud estator mm 162-257 Longitud estator mm | 90/105/150
Longitud vastago mm 170-1600 Longitud vastago mm 130-1600




Motores P10-54

Potencia media

» Tecnologia 230VACy 3 x 400VAC

» Fuerza pico hasta 900 N

» Conector doble push-pull rotable para
cables de potenciay feedback

» Pueden ser controlados por
Servodrives estandar de terceros
fabricantes

Recorrido hasta mm 2240
Fuerza maxima N 892
Fuerza nominal N 255
Velocidad pico m/s 11,1
Aceleracion pico m/s? 413
Repetibilidad mm 0,01
Longitud estator mm 22-402
Longitud vastago mm 350-2500

Motores P10-70
Alta potencia

» Tecnologia 3 x 400VAC

» Fuerza pico hasta 2700 N

» Aceleraciones extremadamente altas

» Conectores de cable de sensory
potencia independientes

» Pueden ser controlados por servodrives
estandar de terceros fabricantes

Recorrido hasta mm 1770
Fuerza maxima N 557-2703
Fuerza nominal N 65-862
Velocidad pico m/s 7,4
Aceleracion pico m/s? 975
Repetibilidad mm 0,05/0,01
Longitud estator mm 180-500
Longitud vastago mm 290-1990




Motores acero inoxidable

Higiénico

» Cuerpo en acero inoxidable
EN 1.4404/AISI 316
» Disefio higiénico
» Uniones soldadas, sin juntas
» Completamente encapsulado (IP69K)
» Opcionalmente refrigeracion integral

por fluido
» Para uso en sector de alimentacién o
farmacéutico
Recorrido hasta mm 980
Fuerza maxima N 210-888
Fuerza nominal N 24-360
Velocidad pico m/s 3,4
Aceleracion pico m/s? 440
Repetibilidad mm | 0,05/0,01
Longitud estator mm | 296/395/515
Longitud vastago mm 395-1400

Motores ATEX

Encapsulados

» Certificacion ATEXy IECEx

» Uniones soldadas

» Completamente encapsulado (IP69K)

» Proteccién clase IP69K

» Opcionalmente refrigeracion integral
por fluido

» Parausoenzonasl/2(gas)

» Uso adecuado en zonas 21/22 (polvo)

Recorrido hasta mm 980
Fuerza maxima N 210-888
Fuerza nominal N 24-360
Velocidad pico m/s 3,4
Aceleracion pico m/s? 440
Repetibilidad mm 0,05/0,01
Longitud estator mm | 296/395/515
Longitud vastago mm 395-1400
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Motores P04

Sustitutivo neumatico

» Fuerza pico hasta 550 N

» Carrera hasta 150 mm

» Vastago reforzado para aplicaciones
con carga lateral

» Vastago @ 16 mmy rosca M10x1.25

» Conexion de montaje segun cilindro
neumatico ISO

» Estator encapsulado (IP54)

Recorrido hasta mm 150
Fuerza maxima N 550
Fuerza nominal N 255
Velocidad pico m/s 3,9
Aceleracion pico m/s? 50
Repetibilidad mm +0,05
Longitud estator mm 400-455
Longitud vastago mm 429-488

Motores PD04

Sustitutivo neumadtico

» Configuracién de motor auténoma

» Ajuste de 4 posiciones en tiempo real

» Facilidad de uso gracias a unaclara
visualizacion

» Sensor absoluto, no requiere homing

» Motor conforme clase de proteccion
IP54

» Guia linear integrada

Recorrido hasta mm 150
Fuerza maxima N 550
Fuerza nominal N 255
Velocidad pico m/s 3,9
Aceleracion pico m/s? 50
Repetibilidad mm +0,05
Longitud estator mm 400 - 455
Longitud vastago mm 429-488
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Motores P03

Drive integrado

» Motor lineal de altas prestaciones
con controlador integrado

» Dimensiones compactas

» Altamente dindamico | |

» ldeal parainstalaciones daisy-chain |

» Brida de montaje integrada

» Reduccion de cableado

» Bajo coste total

» Facil puesta en marcha

Recorrido hasta mm 135 ’ '
Fuerza maxima N 255

Fuerza nominal N 35

Velocidad pico m/s 3,2 A
Aceleracion pico m/s? 450

Repetibilidad mm +0,05

Longitud estator mm 400

Longitud vastago mm 240

Motor especial
Drive integrado IP69k

Motor Omega

» Motor de acero inoxidable con
controlador integrado

» Especialmente apto para aplicaciones >
de industria farmacéuticay
alimentaria con espacio reducido

» Uniones soldadas

» Completamente encapsulado (IP69K)

» Conector de disefo especial

» Control via bus de campo o Ethernet
industrial




Motores roto lineales

La serie de motores PRO1 combina movimientos lineal y rotativo en una Estandar
Unica solucién integral de drive directo. Los dos motores son controlados de
forma individual e independiente. Trabajando con un mayor nivel de control
se pueden realizar movimientos altamente dinamicos tanto lineales como Eje hueco
rc?tativos. Ambqs ejes pugden ser programados para operar tanto de forma Acero inoxidable
sincrona como independiente uno del otro.

Con reductora

Con el nico componente se pueden ejecutar tareas complejas como
atornillado, cerrado, taponado, apilado o alineado, entre muchas otras.
El motor roto lineal PRO1 permite controlar independientemente tanto la
fuerza/presion lineal como el par de giro.

v Con etapa reductora o
eje hueco

v’ Drive directo lineal y v’ Fuerza lineal y par de
rotativo giro programable

v’ Movimiento lineal y v Disponible en version
rotativo sincronizados acero inoxidable

v/ Simplifica el disefio de
cerradorasy
taponadoras




S g

§LOXPo £, > |



» Version con eje hueco

» Didmetro interior 2,5 /4,0 mm

» Ampliable a ventosa de vacio

» Combinable con pinza neumatica o
eléctrica

-k

Recorrido hasta mm 300 » Drive lineal directo
Fuerza méxima N | 2551024 » Drive rotativo lineal
O N 51-354 » Movimientos lineal y rotativo
Velocidad pico m/s 3,9 independientes
Par de giro pico m/s2 | 1,53-8,9 » Sensores de posicién integrados
Constante de par Nm | 0,32-2,64 » Informacion temperatura absoluta
Vieclzadad de giro M |4 000-1500 » Posiciéon programable /
pico. perfiles de movimiento
Repetibilidad mm 0,05/0,01 .., .,

» Programacion fuerza de presion

mm

Longitud de unidad 503-1222 » Programacion par de giro

Recorrido hasta mm 150
Fuerza maxima N 229-921
Fuerza nominal N 45-319
Velocidad pico m/s 3,9
Par de giro pico m/s?> | 1,53-8,9
Constante de par Nm | 0,32-2,64
Velocidad de giro pico rpm TI%%%-
Repetibilidad mm | 0,05/0,01
Longitud mm | 503-959
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Acero inoxidable

» Brida rotolineal en acero inoxidable
EN 1.4404 / AISI 316

» Disefio higiénico

» Resistente a productos de limpieza

» Disefio para uso en alimentacién

» Disefo para uso en industria quimica

» Casquillo de friccién intercambiable

Reductora

» Movimientos lineal y rotativo

independientes
» Para aplicaciones con altas cargas de

inercia o altos requerimientos de par
» 3radios de transmisién disponibles
» Con perfiles de guia para soportar
cargas laterales

Recorrido hasta mm 150
Fuerza maxima N 1024
Fuerza nominal N 354
Velocidad pico m/s 3
Gama reductora n 1:5/1:7/1:10
Velocidad de giro pico | Nm 44/62/89
Constante de par Nm 9,5/13/19




Guias lineales

Las guias lineales de LinMot son
unidades de guiado compactas
con rodamientos a bolas o
casquillos planos para los
motores lineales de LinMot.

Las guias usan cojinetes para
soportar las fuerzas externas,
pares y momentos de flexién.
Ademas, las guias lineales actuan
como dispositivo antitorsion.
Estos productos ofrecen una

alta precision de orientacion

y facilitan el posicionamiento
dindmico y preciso de la carga.

La carga se fija directamente
en el panel frontal de la

guia lineal. Las dimensiones
mecanicas y opciones de
montaje son compatibles con
multitud de guias neumaticas.
El disefio modular permite el
facil ensamblaje de accesorios
tales como frenos mecanicos o
MagSpring (muelle magnético)
para el equilibrado de la carga en
instalacién vertical.
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Guias lineales HO1 Guias lineales BO1

» Aumento de rigidez mediante doble placa

» Uso para vastagos high clearance

»  Guia fuerzas externas, pares y momentos de flexién

. . . »  Guia fuerzas externas, pares y momentos de flexion
»  Resistencia a torsion

. . " »  Resistencia a torsion
» Compatible con guias neumaticas

. : . S Compatible con guias neumaticas
» Rodamientos lineales de bolas o cojinetes sinterizados . P &

&F,
y :
VB

Guias lineales H10 Guias lineales HO1-SSC

» Guia fuerzas externas, pares y momentos de flexién

» Rodamientos lineales de bolas o cojinetes sinterizados

» Resistencia a torsion

, ., » Hecho de acero inoxidable (1.4404 / AISI 316)
»  Guia fuerzas externas, pares y momentos de flexién

»  Resistencia a torsion » Guias de acero inoxidable reforzadas
» Compatible con guias neumaticas > Rodamientos con aprobacion FDA
» Rodamientos lineales de bolas o cojinetes sinterizados »  Sincierre; las juntas estan soldadas
»  Superficies suaves

» Elmotor interior es totalmente lavable




MagSpring

Ingravidez en su aplicacion

En las instalaciones verticales,
los motores lineales y otros
drives directos deben aplicar
una fuerza constante para
contrarrestar la fuerza de la
gravedad.

Esta es exactamente la
razén por la cual LinMot ha
desarrollado el “Magnetic
Spring” MagSpring.

Montado en paralelo al motor
lineal, la fuerza del peso es
compensada de forma pasiva
mediante el MagSpring. Cuando
se desenergiza el eje vertical, el
MagSpring previene su bajada.
Utilizando un MagSpring el
motor lineal se emplea solo
para el posicionado actualy la
aplicacion de fuerzas dinamicas
y, por lo tanto, permite el
dimensionado del motor a la
baja.

La funcionalidad se basa en la
atraccién de los

imanes permanentes.
Consecuentemente, no es
necesario ningun tipo de
energia (electricidad, aire
comprimido, etc.), permitiendo
una facil implementaciéon de
aplicaciones seguras.
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Gracias a la trayectoria MagSpring®

caracteristica de potencia
constante son posibles numerosas
aplicaciones, tales como la
generacion de fuerza de palpado
constante independientemente
de la posicién o fuerza de sujecion
constante sobre un gran rango de
recorrido.

l F MagSpring

o Force

Force

>

Stroke’

Z Z

M01-20 M01-37
Fuerza constante N 11 /17 /22 | Fuerza constante N 40/50/60
Recorrido Recorrido
< <
(fuerza constante) mm | <290 (fuerza constante) mm | <350
Masa estator g 75 -388 Masa estator g 440 - 2200
Masa vastago g 75 - 280 Masa vastago g 75 -420

Caracteristicas de producto

»  Fuerza constante en todo el recorrido

» Puramente pasivo, no necesita de electricidad
o de aire comprimido

» Ideal en compensacion de fuerza gravitacional

» Adecuado para movimientos dindmicos

»  Diferentes rangos de recorridos y fuerzas

» Compatible con las guias H

»  Construccién sencilla
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Servo Drives

Elamplio rango de servo controladores de LinMot permite una rapida
implementacion en aplicaciones: desde un simple movimiento de dos
posiciones punto a punto, hasta complejas sincronizaciones multieje de
alta precisién electronica.

Los controladores LinMot cubren el rango completo de alimentacién de
potencia desde la baja tension de 24 a72VDC, hasta la alimentacion de

motores de alta eficiencia con conexion directa de 3 fases de 400-480Vac.

v Amplio rango de v/ Comunicaciones
aplicaciones, desde serie, buses de
punto a punto hasta campoy ETHERNET

complejas realtime
aplicaciones mutieje

v’ Control de posicion, v’ Seguridad integral
velocidad, para el apagado de
aceleraciony fuerza la etapa de potencia

de salida

A1100
B 1100
C1100
C 1200
E 1100
E 1200
C1400
E 1400

v’ Almacenado
interno de perfiles
de movimiento o
secuencias de
programa

v/ Disefio compactoy
facil puestaen
marcha
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C1200 Cc1100
Compacto / Movimientos NC Compacto / Punto a punto

» 24...72VDC

» Comandos de posicionado absoluto /
relativo

» Comandos de movimiento con jerk
limitado

» Curvas con base de tiempo

» Tiempo real (Streaming)

» Solucién auténoma o via PLC

» 10’s digitales y analogicas

» Funcién Safe Torque Off

» Preparado Safe Limited Speed

» Interfaz para sensor de posicién
absoluto o incremental opcional

» Soporte definicién Plug and Play

» UL508C

PR D’

Of F —
Eete EthercaT~ | CANopen
» 24..72VDC

» Comandos de posicionado

absoluto / relativo

» Comandos de movimiento con jerk
limitado i 1109 ; o : 24
. Pequenio controlador para ingenieria de instrumentacion
» Curvas con base tiempo

» Tiempo real (Streaming)

» Control sincrono

(perfiles de movimiento)
» Solucién auténoma o via PLC > 24.. 72VDC
» Configuracién Ethernet Industrial

» Comandos de posicionado absoluto /

L] . o
(EoE) '§ L A1100 relativo
» 10’s digitales y analogicas h | o » Comandos de movimiento con jerk
» Funcion Safe Torque Off "§' ;&ig limitado
¥ g

» Preparado Safe Limited Speed » Curvas con base tiempo

» Interfaz para sensor de posicion » Solucién auténoma o via PLC

absoluto o incremental opcional » 10’ digitales

» Soporte definicioén Plug and Play
» UL508C

» Soporte definicidén Plug and Play
» UL508C

POOBY" | o caT= / serco

NJEJT the automation bus

CANopen

ETHERNET met omomm i —
POWERLINK | EtherNet/P>>

24




B 1100 E 1200
Estandar Alta gama

» 24...72VDC

» Comandos de posicionado absoluto /
relativo

» Comandos de movimiento con jerk
limitado

» Solucién autdbnoma o via PLC

» 10’s digitales y analogicas
» Interfaz para sensor de posicion
incremetal opcional

» Emulacién encoder posicion (RS 422)
» Control fuerza/velocidad + 10 VDC

pevicene> | CANOpen

» 24...72VDC

» Comandos de posicionado absoluto /
relativo

» Comandos de movimiento con jerk
limitado

» Curvas con base tiempo
» Tiempo real (Streaming)
» Control sincrono (Perfiles movimiento)

» 24..72VDC » Sincronizacion encéder maestro
» Comandos de posicionado absoluto / » (In/Out)
relativo » Solucién auténoma o via PLC
» Comandos de movimiento con jerk » Configuracion Ethernet industrial /
limitado Ethernet acceso remoto
» Curvas con base tiempo » 10’s digitales y analdgicas
» Tiempo real (Streaming) » Interfaz para sensor de posicién
» Sincronizacion encoder maestro absoluto o incremental opcional
» (In/Out) » Emulacién encoder posicion (RS 422)
» Solucién auténoma o via PLC » Soluciones maestro / esclavo
» 10’s digitales y analogicas » Control fuerza / velocidad + 10 VDC
» Interfaz para sensor de posicion » Soporte definicién Plug and Play

incremental opcional
» Soluciones maestro / esclavo

> ULs0sC BRI | ciecn™™ | cnimar>
ETHERNET mut saemn PARIOKE n° sercos
PIRIo]F]i § — POWERLINK the automation bus
e | CANopor baes | oo
CANopen

25




E 1400
Controlador altas prestaciones ’

»
»
»
»
»
»
»
»

»

»

»

»

»

»

»

»

3x400...480VAC

Control de motor LinMot / servomotor AC
Comandos posicionado absoluto / relativo
Comandos movimiento con jerk limitado
Curvas con base tiempo

Tiempo real (Streaming)

Control sincrono (Perfiles movimiento)
Sincronizacion encdder maestro (In/Out)
Solucién auténoma o via PLC
Configuracién Ethernet industrial /
Ethernet acceso remoto

10’s digitales y analégicas

Funcion Safe Torque Off

Interfaz para sensor de posiciéon absoluto o
incremental opcional

Emulacién encoder posicion (RS 422)
Soluciones maestro / esclavo

Control fuerza / velocidad + 10 VDC
Soporte definicién Plug and Play

’ PIRIoIF] 1 8 - — ETHERNET i st
i%%%%q EthernettP>> | EthercAT~ | S€ICOS | powriink ~ CANopen

C1400
Universal

»
»
»
»

»

»

PJRJOJF]i DOBE D
s]u]s 166

1x200...240VAC

For LinMot P10/AC servomotors

100 programmable motion profiles
255 storable motion commands
Interface for incremental or absolute
sensors

RS232 configuration interface

SEICOS | POWERLINK | EtherCAT~
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_inMot Talky
_InMot Designer

Dimensiona y monitorza correctamente su motor lineal

Control completo en los modos
de configuracion y operacion

Una aplicacién de drive lineal
comienza con el correcto
dimensionado del motor lineal.
LinMot provee al disefiador de
una herramienta sencilla para
ello. LinMot Designer calcula

los parametros requeridos para
seleccionar controlador y motor
lineal, para una secuencia de
movimientos daday una carga
concreta, vinculando estos datos
al controlador y motor lineal.

Con lainterfaz de PC LinMot
Talk elingeniero configura los
servocontroladores de LinMot.
Los motores también son
monitorizados en operaciény se
analizan las secuencias actuales
de movimiento.

El panel de control integrado
aporta al usuario acceso directo a
las palabras de control y estado,
asi como a todos los comandos
invocados por el controlador de
alto nivel.

Disefia y dimensiona con LinMot Designer

Especificacion de todos los datos globales

Simulacién de movimientos

Determinacién de los datos cinematicos

Grafica de calculado de potencia motor

Aprobado del motor seleccionado

Tabla de “eficiencia de costes” que compara la energia empleada entre
cilindro neumatico y motor lineal

Disefio de motor rotativo

»

»

»

»

»

»

Configura con LinMot Talk

Configuracién de controlador y motor

Configuracién de datos de aplicacién

Creaciény salvado de secuencias de movimiento
Optimizado de controlador y monitorizacién de estados
Grabacién y medida mediante osciloscopio

Lectura de histérico de errores (gestion de errores)




Configuracion via PLC

Puesta en marcha

con un clic

Librerias SPS y ejemplos de
programacion

Los controladores de LinMot
disponen de los interfaces de bus
de campo mas comunes para
conectar con controles maestro.

Probada tecnologia para empezar a mover con rapidez

Configuracion via PnP

e D

Motor Deteccién y configuracién
de motor automaticamente

",

Controlador

Para hacer la integracion del
concepto de control de forma
simple, se proporciona al cliente
completos bloques funcionales y
ejemplos de programacién. Estos
bloques permiten una rapiday
directa integracion de LinMot.

Los bloques funcionales
ejecutan funciones estandar
tales como comandos para la
parametrizacion y configuracion
del drive directamente desde el
controlador. La configuracion
completa del controlador del eje

_— 7

0o

Librerias SPS >

Ejemplos de

programacion

Bloques funcionales PLC

Configuracion de motor automaticamente

La tecnologia Plug & Play, plenamente establecida en la
industria de los ordenadoeres personales, ahora también
es utilizada por LinMot para la puesta en marcha de
motores lineales.

Con motores Plug & Play, los pardmetros se guardan
directamente en el estator. El controlador lee dichos
valores durante el arranque y fija en consecuencia los

Controlador

correspondiente se almacena en
el control PLC.

El mantenimiento o reemplazo
se realiza facilmente a través

de la deteccién automatica del
controladory su configuracion
sobre el bus de comunicaciones.
El tiempo que de otra forma se
consume en configurar el nuevo
drive es eliminado.

M

parametros. Esta deteccién automatica del dispositivo
elimina la seleccion del modelo de pardmetros requerido
desde una extensa libreria.

Inmediatamente después de la instalacion y conexion del
cable, el motor ya se puede mover. Es posible comenzar

a enviar comandos de control desde el PLC sin disponer
del software de configuracion. La puesta en marcha inicial
y el reemplazo de motores son operaciones sumamente
sencillas.
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neal correcto

icacion

-l motor |
Dara cada apl

: Los controladores LinMot ofrecen al fabricante
00 Productos alimenticios . ' de maquinaria los componentes éptimos para
- : WY . ) £ poner en marcha el proceso de fabricacion y
£ . . envasado en la industria alimentaria. En com-
binacién con una parametrizacion de proceso
libremente programable mediante el contro-
lador, proporcionan al motor un alto grado de

flexibilidad en sus diversas aplicaciones.

» Embotellado » Separacién con empujadores o cinta » Empaquetado
» Cierre simple o multiple » Rechazo de productos » Sellado

» Pesaje de productos » Corte de productos alimentarios » Compresion

» Medicién de productos » Embalaje » ete.

Las maquinas de tejer modernas se han
beneficiado de la tecnologia LinMot durante
afios. En las maquinas, los motores son uti-
lizados, por ejemplo, para colocar y posicio-
nar hilos adicionales. Especialmente, cuan-
do se trata de tejer con puntada, los ejes de
accionamiento se hacen cargo del trabajo
de la puntada. Los ingenieros de la maquina
también prefieren utilizar motores lineales
para el hilado preciso de textiles, para ello,
LinMot ha programado un bloque funcional
completo que controla todo el proceso de
bobinado y puede ser facilmente ejecutado
porel PLC.

La tecnologia lineal asegura el ajuste au-
tomatico de la amplitud de paso, por ejem-
plo, con el fin de garantizar 6ptimos recortes
de material. También hay otro tipo de aplica-
ciones posibles.

» Ajuste automatico de medida » Corte preciso para materiales » etc.
» Transporte rapido de unidades de » Manipulacion de material
taladro
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» Maquinas front-end

» Maquinas back-end

» Manipulacién de obleas

» Manipulacion de semiconductores

»

Maquinas de inspeccion de
semiconductores
Maquinas de envasado de
semiconductores
Maquinas de relleno

Enlaindustria de los semiconductores, la dis-
ponibilidad de los sistemas y maquinas es un
requisito absoluto. La fabricacion moderna
de productos electrénicos debe ser capaz de
afrontar los frecuentes cambios de producto.
Con las innovadoras soluciones de accion-
amiento de LinMot, con controladores inteli-
gentes y componentes de control, las aplica-
ciones de transporte y de produccion pueden
serimplementadas de forma efectiva.

» Pruebas con sonda movil

» Corte de paneles

» Sistemas de produccién de CD /DVDy
maquinas de embalaje

» etc.

» Pruebas funcionales y de durabilidad

»

Gestion de materiales

Los componentes de los controladores lin-
eales LinMot conducen a una mayor flexi-
bilidad y productividad en la industria del
automdévil. Pueden proporcionar de mane-
ra efectiva pruebas no sélo funcionalesy de
durabilidad tanto para automoéviles como
para todas las aplicaciones a lo largo del
proceso de fabricacién. Incluye las aplica-
ciones en las areas de montaje, gestion de
materialesy la inspeccién de errores.

» etc.

» Montaje » Inspeccién de errores
; » ) &7 Las estaciones de trabajo automatizadas o
UUU Automatizacion de laboratorio los equipos de laboratorio requieren un alto

» Manipulacién
» Cargaydescarga

»

»

Pick & place
Insercion

nivel de flexibilidad y reproducibilidad de los
controladores seleccionados.

Los accionamientos LinMot cumplen con
estos requisitos, al tiempo que poseen un
bajo nivel de ruido, bajo requerimiento de
mantenimiento y garantizan movimientos
suaves, no discordantes. Los controladores
LinMot inusualmente compactos son ideales
para su uso en equipos automatizados ya
gue ocupan muy poco espacio en si mismos.

» Cierres
» etc.



Elrango de aplicaciones de motores lineales
en el sector médico y farmacéutico es muy
amplio.

Para la manipulacion de muestras de san-
gre, conteo y llenado de pildoras, o para el
empaquetado complejo de medicamentos,
los componentes de accionamiento LinMot
proporcionan un alto nivel de dinamica y
precision en la implementaciéon de estas
tareas.

El disefio higiénico de los motores lineales
hace que sea posible procesar limpiamente
estos productos altamente sensibles, de ac-

uerdo con las regulaciones de sala limpia.

» Estaciones flexibles de llenado » Embalajes de cartén » Manipulacién de blister y bandejas
» Mediciony conteo » Etiquetado » Sistema de embalaje para blistery
» Insercion » Sistemas Pick & Place bandejas

» Cierres » Manipulaciony paletizado de » ete.

» Control de cierres productos

Ademas de una mayor flexibilidad, una
instalacion moderna requiere una veloci-

El=0 Manipulacién y montaje

dad maxima de produccién y una trazabi-
lidad segura en forma de documentacién
electréonica completa del proceso.

Con motores lineales libremente pro-
gramables y altamente dindmicos, el in-
geniero de proceso de planta encuentra
los componentes éptimos para maquinas
modernas de produccion.

» Alimentadores » Accionamientos de precision » Dispositivos de test

» Sistemas de transporte » Sistemas de clasificacion » Posicionado de camara

» Méddulos Pick & Place » Destornilladores automaticos » Posicionado de iluminacién
» Dispositivos de paletizado » Unidades de medicién » etc.

» Dispositivos de apilado » Estaciones de encolado

» Mesas XY » Certificacion de calidad



Los productos sensibles pueden serimpresos
mas rdpidamente utilizando la tecnologia de
motor lineal, debido a que el proceso de im-
presion se realiza gestionando posicién, vel-
ocidad y control de la fuerza. No se producen
impactos de fuerza que, por ejemplo, estan
asociados a las soluciones neumaticas.

En general, la fuerza libremente programa-
ble y los perfiles de movimiento conducen a
mejoras en los procesos decisivos en com-
paracion con otros tipos de accionamientos,

lo que abre las puertas a muchos campos de

aplicacion.
» Sistemas de inspeccién » Sistemas de mezcla de colores » Control de rasqueta
» Alimentacion de papel » Tampografia » Etiquetado
» Decoracion »  Serigrafia »  etc.

Los accionamientos altamente dindmicos
y duraderos aseguran un alto grado de pro-
ductividad y disponibilidad. Los ejes pro-
gramables pueden adaptarse rdpidamente
a nuevos productos y tipos de envases me-
diante el accionamiento de un solo boton,
proveyendo una monitorizacién continua

de los parametros de movimiento.

En muchas de estas aplicaciones, los mo-
tores lineales se utilizan como sustitutos de
los cilindros neumaticos con el fin de que
las maquinas y los sistemas sean mas flex-

ibles, productivas y fiables, al mismo tiem-
po que se reducen el coste de energia para

» Insercién » Cajasde cartén » Descarga
» Alimentacién » Sellado »  etc.
» Guiado » Etiquetado



El movimiento lineal eléctrico es
superior al cilindro neumatico en
la mayoria de las aplicaciones.

Flectricidad en vez de aire

Reduccion de costes y energia
Una ventaja Unica de la tecnologia de movimiento lineal eléctrico

Los ingenieros de disefio de maquinaria encuentran numerosas situaciones
donde los motores lineales directos aportan diferentes ventajas sobre los
actuadores neumaticos. Por ejemplo: Si se necesitan mas de dos posiciones
finales, si se requiere cambiar las posiciones por software, si se precisa fun-
cionar en sincronia con un eje principal o simplemente la dinamica o la vida
util de la solucién neumatica no es lo suficientemente elevada.

Debido a los altos costes de operacion de los cilindros neumaticos, los
motores lineales pueden ser una alternativa eficiente en costes en un simple
movimiento punto a punto con solo dos posiciones finales.

Este hecho es especialmente cierto cuando el movimiento se ejecuta de
manera regular en una operacion ciclica. En muchas ocasiones, los ci-

lindros neumaticos son sobredimensionados debido a las condiciones de
carga o velocidad. Es muy frecuente que el coste de energia consumida por el
cilindro neumatico y su coste de mantenimiento exceda el coste de inversion
de la solucion eléctrica en unos escasos meses.

Una tipica comparativa de costes muestra el impresionante ahorro con los
motores lineales LinMot.
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Ejemplo de comparativa de tecnologia

[/ Tiempo de posicionado 500 ms
30 ciclos por minuto

con 500 ms de tiempo de viaje
y 500 ms de tiempo de parada

—> M

Aceleracion requerida 10 m/s2

Velocidad requerida: 1m/s

Periodo de operacion
8000 h

estimado anual

|

4in, 8in 12in, 16in|

Extend 3 = 500ms

Parada 500 ms |
Retract <& & 500 ms
s00ms
Tiempo total del ciclo 2000 ms

Comparativa de tecnologia

Motor lineal Cilindro neumatico

»  Eltrabajo de aceleracion solo

» Parala masay velocidad requerida se necesita un piston neumatico
se produce durante 100 ms.

»  Enreposo no hay gasto de de 50mm de diametro.
energia. - . . . -
. Durante todo el movimiento se requiere potencia de aire comprimido.
»  Avelocidad constante, solo se ’ 9 P P
consume energia para vencer » Los amortiguadores absorben la energia de frenado. Esta energia no
la friccion. .
S puede ser almacenaday es desperdiciada.
»  Laenergia cinética se
almacena en el condensador »  Debido al diametro del cilindro, el recorrido y el tiempo de ciclo, el
DC de los servo controladores. requerimiento de aire comprimido es de 150.000 Nm? al afo.
» Lamedicién de consumo de »  El coste de produccién de lista de los fabricantes de neumatica para
potencia de esta aplicacion es aire comprimido es de 0,025 €/Nm?®.

de 92W de promedio.

Costes de energia

» Aun precio anual de 0,12 € / kWh y 8000 horas de »  Con costes de produccion de 0,025 € / Nm?
operacion, el coste anual de energia es 96 €. y un consumo de aire de 150.000 Nm?,
» Elcoste anual de aire comprimido es 3.750 €.
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Comparativa total de coste
y emisiones de CO,

Costes después de 24 meses:

Neumaticos: 7.540€
Motor lineal: 1.640€

Costes después de 12 meses:

Neumaticos: 3.840€
Motor lineal: 1.540€

Costes después de 5 meses:

5.900€
Ahorro

Neumaticos: 1.480€ 2.300€
Motor lineal: 1.480€ Ahorro
I >
COMIENZO 5 meses 12 meses 24 meses
Los costes iniciales de un sistema de motor lineal meses.

directo incluyendo todos los componentes requeridos
para la operacion (cables, convertidores, etc.) son
mas altos que los costes iniciales para un sistema de
actuador neumatico (incl. valvulas, mangueras, etc.).
Pero teniendo en cuenta el significativo menor coste
energético de los motores lineales, la inversion inicial
se recupera en menos de medio afio. Después de
dicho periodo, el ahorro de costes se produce debido a
menores gastos de operacion e incrementa el margen
de beneficio. Los costes de energia de operacién de la
neumatica exceden la inversion inicial en tan solo tres

&

Las emisiones de CO, se ven drasticamente reducidas
con la apuesta por el actuador eléctrico, aportando

asi otro importante beneficio. 24.000 kWh de energia,
adicionalmente requerida por el cilindro neumatico, dan
como resultado unas emisiones de 12 toneladas de CO,.
Este calculo tiene en cuenta el mix de energia aleman de
500g CO, / kWh.

Por lo tanto, el récord de CO, habla con claridad:
iCambio a motores eléctricos directos!
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Competencia

Todo de una sola fuente

Soporte

Como lider mundial en la fabricacién de motores lineales industriales,
NTI AG emplea conocimiento e innovacién para proveer soluciones
personalizadas a las necesidades del cliente.

Elingeniero de aplicacion de LinMot aporta un soporte excepcional al
cliente en la busqueda de la solucién éptima para una tarea especifica.
Nuestro cliente puede confiar en afios de experiencia en la produccién e
implementacion de soluciones de movimiento orientadas a cliente.

Innovacion

A través de la investigacion y desarrollo permanente y con el apoyo de
su red internacional de consultores de ventas, ingenieros y partners,
NTI AG es capaz de ofrecer continuamente al cliente nuevos productos
comercialmente viables a precios atractivos.

Produccion

Los productos LinMot y MagSpring son fabricados en instalaciones de
produccion especificamente disefiadas para ello.

Este hecho garantiza una rapida disponibilidad de producto incluso en
grandes cantidades, a la vez que permite simultdaneamente la maxima
flexibilidad en la personalizacion de la solucién.

Las instalaciones de produccién altamente automatizadas aseguran de
forma constante un producto de la mas alta calidad.




«

Elingeniero de aplicacion de LinMot aporta

un soporte excepcional al cliente en la
busqueda de la solucion optima para una
tarea especifica.

Logistica

LinMot y MagSpring son productos estandarizados, que tipicamente

son suministrados desde stock y con disponibilidad a nivel mundial.
Actualmente hay almacenados mas de 1000 combinaciones diferentes de
motor y controlador, disponibles para su entrega en 48 horas a lo largo
del planeta.

Calidad

El control de calidad comienza con la verificacidn de la materia prima'y
continda en todas las vias de produccion hasta los test finales antes del
envio del producto. Todos los motores lineales de LinMot estan sujetos a
24 horas de proceso de burn-in antes de la entrega al cliente. Asegurando
una calidad a largo plazo, los productos LinMot son identificados con

un numero de serie Unico en estator, en la placa de caracteristicas
electrénicasy en el servo controlador.
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TODO EL MOVIMIENTO
LINEAL DE UNA SOLA FUENTE

LinMot Europa LinMot USA LinMot Espaiia

NTI AG - LinMot & MagSpring LinMot USA, Inc. Larraioz Elektronika
Bodenaeckerstrasse 2 204 E Morrissey Dr. FACT GI-3162 Zarautz-
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