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in Kiirze

® Mit individueller
Kenrizeichniung von
Medikamenten
gehen Pharma-
firmen gegen
Félschungen vor.

® Hicof liefert die
hochspezialisierte
Infrastruktur daflr.

® [in wesertliches
Bauteil der Maschi-
nen sind Linearan-
triebe von LinMot

Hicof-CEO Sascha
Toedtli mit der Ama-
coder-Maschine, de-
ren Herzstiick zwei
Linearantriebe von
LinMot sind,
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LinMot

Wie ein Linearantrieb tur
sichere Arzneimittel sorgt

Gefalschte Arzneimittel bringen Kriminellen Milliarden-Einnahmen —
und gefahrden Menschenleben. Die Codierungsmaschinen von Hicof
sorgen fur Sicherheit. Ihr Herzstiick sind Linearantriebe von LinMot.

Milliarden' US-Dollar pro Jahr betrigt laut

7 5Weltgesu|1dhcitsm'gz\nisation WHO: der ge-
schatzte Marktwert global gefilschter Arz-

neimittel. Ein - nicht nur Entwicklungslinder betreffen-
der -, unhaltbarer pharmapolitischer Status quo, dessen
Bekimpfung neben Medikamentenherstellern, Zoll-
und Zulassungsbehérden auch einigen Pionieren der
Produktserialisierung am Herzen liegt: Mit iiber 6 Milli-
arden prozessierten Produkten pro Jahr und mit der
fithrenden Technologie der Linearantriebe von LinMot
bilden die einzigartigen Codierungsmaschinen von Hi-
cof die Speerspitze der Initiative in Filschungssicherheit.
Jedes Produki mit einer eigenen Nummer? Das ist
unmoglich! Das wiren Datenmengen im Terabyte-Be-
reich! Mit Aussagen wie diesen wurde vor 22 Jahren die
zukunftsweisende Idee neuer Produktverfolgungssyste-
me einer frisch gegriindeten Firma als unmdglich abge-
stempelt. Dieses Unternehmen heifdt heute Hicof und es
ist durch und durch ein Moglichmacher in der Track-
and-Trace-Welt. Unter der Fithrung von Sascha Toedtli
entsteht bei dem Unternehmen zum einen Sofiware, die
jene zur Griindungszeit utopisch anmutenden Terabytes
und Petabytes an indexierten Produktdaten verwalten
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kann. Zum anderen werden dort auch Codierungsma-
schinen gebaut, die fiir die Sicherheit der Pharmaindus-
trie sorgen - und damit des grofiten Wachstumsmotors
der Schweiz.

»Die Licken der pharmazeutischen Falschungssi-
cherheit sind uns schon vor 20 Jahren aufgefallen’, er-
klart Sascha Toedtli, CEO von Hicof, und stellt die dar-
aus entstandene Kernidee seines Unternchmens vor:
»Bislang arbeiteten Firmen im Bereich der Serialisierung
mit verschiedenen Softwaresystemen und Anlagen un-
terschiedlichster Hersteller. Diese Systeme sind dufRerst
teuer, fehleranfillig und unflexibel.“ Daher wollte Hicof
eine Gesamtlosung aus einer Hand entwickeln, mit de-
ren Hilfe Produkte viel cinfacher durch ihren ganzen
Lebenszyklus verfolgt werden konnen. ,Nur so lassen
sich Filschungs- und Manipulationssicherheit maximie-
ren’, figt der Chef von Hicof an.

Um Patienten zu schiitzen, sieht die Filschungs-
schutzrichtlinie (FMID> 2011/62/EU) der Europiischen
Union die Anbringung einer Seriennummer und eines
Erstotfoungsschutzes vor. Dies soll sowohl die einfache
Vervielfaltigung als auch die Manipulation des Produk-
tes verhindern. Allerdings, entsprechende maschinelle

Losungen war noch vor wenigen Jahren auf dem Markt
kaum zu finden: ,Unsere bereits vorhandene Software
war schon gut genug; aber sie ist nur so gut, wie die
Hardware, die alle Funktionen der Software umsetzen
und diese Liicke des Marktes schlieffen kann® sagt Sa-
schaToedtli und erlautert somit die Entstehungsge-
schichte der speziellen Hicof-Codieranlagen. In Thnen
sind alle Vorgange wie Codierung/Etikettierung, Verifi-
zierung sowie Aggregierung vereint. Das alles mit her-
kémmlichen, Forderband-basierten Anlagen und ver-
teilter I'T zu erledigen sei zwar moglich, jedach sperrig,
kostspielig und fehleranfillig.

Tatsachlich ist Hicof das erste und einzige Unterneh-
men, dessen Codieranlagen intermittierend und ohne
klassisches Forderband arbeiten - genau darin liegt die
Herausforderung: Um jedes Produkt individuell mit ei-
ner Seriennummer in Form eines 2D-Barcodes (Data-
Matrix-Barcodes) falschungssicher zu markieren und
das Produkt wihrend des Codierprozesses genau ausge-
richtet zum Drucksystem zu fiihren, ist hgchste maschi-
nelle Prazision notwendig. .Um den Anforderungen der
Falschungsschutzrichitlinie zu gentigen haben wir die
Amacoder-Maschine entwickelt, die auf einem innovati-
ven Schiebersystem basiert. Dieses System bietet bessere
Codierqualitat durch langsamere Fordergeschwindig-
keil, leichtere Einstellbarkeit und Reproduzierbarkeit
sowie hohere Prozessstabilitdt”, berichtet Unternehmer
Toedtli.

Doch die
technische
Implementierung
dieser Alleinstellungs-
merkmale verlangt von
der Antriebstechnik besonders
viel: namlich die [ntegration und
Nutzung eines Antriebs mit den besten
Vertahr-, Prazision- und Beschleunigungs-
werten. Die Losung dafiir hat Hicof beim An-
triebstechnikhersteller LinMot gefunden.

slrack-and-Trace ist ein Zukunftsthema in der Tn
dustrie, sagt der Hicof-Chef tiber die Transformation,
die hinter dieser Technik steckt, ,Als Rewspiel konnte
man das bisherige Batch-Tracking-Vertahren nehmen.
Es erlaubt zwar einen Riickruf von Produkten, aber im-
mer nur in grofleren Gruppen, welche die gleiche Los-
nummer haben.” Mit Track-and-Trace bestehe dagegen
die Moglichkeit, Einzelerzeugnisse zuriickzurufen, um
etwa Produktionsprobleme gezielt zu beheben.

Aufler der Prazision der LinMot-Systeme schitzen
Kunden wie Hicof auch noch weitere Eigenschatten:
Etwa lange Lebensdauer, einfache Installation und Kon-
tiguration sowie Flexibilital. So verfiigen die typenrele-
vanten LinMot-Liufer etwa tber eine Hohlwelle, die
viele kunden- und branchenspezifische Anwendungs-
szenarien erlaubt: zum Beispiel die Zufithrung von
Druckluft oder Vakuum sowie die Durchfithrung von

So arbeiten die LinMot-Antriebe in den Hicof-Maschinen

Dem Medikament
selbst ist nicht an-
zusehen, ob es
Original oder F3l-
schung ist, Umso
wichtiger ist die
Beschriftung auf
der Verpackung

Bild: luchschenf ~ Adobe
Stock

Die Amacoder ist mit hochdynamischen
LinMot-Linearantrieben ausgestattet. Das
Herzstiick des einzigartigen Schachtel-
transportmechanismus bilden zwei P01-
23x80 Motoren der PO1-Palette. Nachdem
die Einlaufplatte des Gerdts die Falt-
schachtel durch eine vorgelagerte Einheit
empfangen hat, betdtigt der erste, ober-
halb der Platte horizontal eingebaute Lin-
Mot Antrieb einen seitlichen Zuftihrschie-
ber und sichert damit die erste Stufe des
Ausrichtens im Druck- und Lesevorgang.
Bereits dies ist ein essenzieller Schritt fiir
eine Genauigkeit, die mit typischen For-
derbundanliagen ohne Stollenband nicht
realisierbar wdre, konstatiert Sascha
loedtli: ,Jm Entwicklungsprozess fielen

die tblichen Begriffe: Servoantrieb mit
Zahnriemen und selbstverstdndlich Luft-
drucksysteme, aber keine dieser Losungen
konnte mit den technischen Vorziigen von
LinMot Schritt halten.” Diese tubuldr desi-
gnten Synchron-Servomotoren der Serie
PO1 sind gerauscharm verfugen tber sehr
hohe Kraftdichte und Positionsprazision in
sdmtlichen Prozessvariablen.

Auf dem Transportschlitten angekommen
werden die Schachteln durch den zweiten
P01-23x80 in die Codiereinheit des Ama-
coder beférdert. In diesem zweiten Schritt
der Positionierung kommt die sicherheits-
orientierte Entwicklung der verbauten
Motoren hesonders zur Geltung. Da Lin-
Mot Antriebe eine jederzeit invariante

Reproduktion von Position, Geschwindig-
keit und Beschleunigung der jeweiligen
Prozessvariablen gewdhrleisten, kann die
Druck- und Leseeinheit der Hicof-Maschine
einwandfrei ausqerichtete Produkte emp-
fangen und mit einer sehr niedrigen Aus-
schussrate bedrucken und etikettieren
Dies st ein unerldssliches Leistungsmerk-
mal des Track-and-Trace-Prozesses. Denn
die weltweit eingesetzten Arzneimittel-
Uberprufungssysteme konnen nur der
Mindestdruckqualitat entsprechende,
eindeutig lesbare und scanbare Informati-
onen in fthren Datenbanksystemen
speichern und kontrollieren und so eine
inner- sowie aufSerbetriebliche Zurtick-
verfolgung realisieren,
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n der Amacoder-Maschine von Hicof sorgen zwei horizontal eingebaute P01-23x80
Motoren von LinMot filr eine hochprézise Positionierung der Schachteln.

4

Bild: LinMot

Im Schaltschrank sorgen die Achssteuerungen daflr, dass die Linearantriebe ihre
Dynamik und Prazision voll ausspielen kdnnen.

JUMO

Neue Marke flr Service-Dienstleistungen

Mit JUMO Care+ erhalten Kun-
den ein flexibles Paket, das den
Einsatz von Losungen des Sen-
sor- und Automatisierungsspe-
zialisten moglichst komforta-
bel gestalten soll.

Als Unternehmen mit breitem
Produkt- und Lésungsportfolio
betreut JUMO seine Kunden
Uber den kompletten Pro-
duktlebenszyklus von der Ent-
wicklung bis zur Abkiindigung.
Da die Sensor- und Automati-
sierungslosungen sehr langle-

64 e industrie Engineering Effizienz 3 2023

big sind, kann dieser Zeitraum
auch schon einmal 15 Jahre
oder mehr betragen. Um die
Funktionsfahigkeit im komplet-
ten Zeitraum sicherzustellen,
bietet JUMO verschiedene Ser-
vice-Dienstleistungen wie Kali-
brierung, Support, Reparatur
oder Instandhaltung an. Zu-
kiinftig werden diese Dienst-
leistungen unter der neuen
Marke JUMO Care+ geblindelt.
Wir wollen damit jeden Kun-
den eine maRkgeschneiderte

Bild: JUMO

Bild: LinMot

Kabeln. Die LinMot-Servo-Drives erlauben auch einen
direkten Anschluss von EtherCAT (Ethernet for Control
Automation Technology). ,,Somit konnten wir bei Hicof
die Antriebe innerhalb von sehr kurzer Zeit in Betrieb
nehmen und all die technologischen Vorteile der Lin-
Mot-Systeme in wenigen Wochen komplett nutzen®, be-
statigt Hicof-Chef Toedtli die tberdurchschnittliche
Adaptabilitit der Drives. Dank der intuitiven Program-
mierbarkeit aller Parameter konnte die Bewegung des
fiir den Transportschlitten zustdndigen zweiten PO1-
23x80 in der Hicof-Maschine so definiert werden, dass
weder die Geschwindigkeit des Zufiihrschiebers noch
die Qualitdt, bzw. das Volumen des Druckvorgangs dar-
unter leiden musste.

Auflerdem kommt der durch diese benutzerdefinier-
ten Programmiermoglichkeiten erreichten Effektivitét
eine weitere elementare Bedeutung zu: ,,Das Thema In-
dustrie 4.0 ist fiir uns essenziell® sagt Sascha Toedtli, um
die Bedeutung der Anlageneffizienz anzusprechen: ,,Und
innerhalb der Industrie 4.0 ist fiir uns die OEE von be-
sonderer Wichtigkeit.“ Die OEE (Overall Equipment
Effectiveness) ist eine Kennzahl, die den aktuellen Ver-
fligbarkeits- und Wertschopfungsstatus einer Maschine
oder Maschinengruppen im Produktionsbetrieb misst.
Fiir Hicof bedeutet dies zweierlei: Zum einen héhere
erzielte Gesamtanlageneffektivitdt, aber zum anderen
die Entwicklung von Linien mit gesteigertem techni-
schen Wirkungsgrad. ,Darum sind fiir uns die High-
Performance Antriebe von LinMot ausgesprochen inter-
essant’, so Herr Toedtli, der an dieser Stelle auch seine
Zukunftswiinsche an den strategischen Partner duflert:
»Noch kleinere Antriebe mit noch héherer Dynamik*.
Motoren also, die nicht nur zu den zukiinftigen Maschi-
nen des Unternehmens passen, sondern in den Indust-
rieanlagen des europdischen Wirtschaftsraums einen
immer geringeren und damit nachhaltigeren Energie-
verbrauch vorweisen konnen.

Autor:

e Mihaly Vidovenyecz, Technical Writer
bei der NTI AG - LinMot & MagSpring.

Vertrieb bei JUMO. Kunden kon-
nen sich jetzt im Rahmen des
Produktportfolios individuelle
Dienstleistungspakete aus ei-
nem Katalog zusammenstellen.
So kann beispielsweise ein JU-
MO Care+ Paket fiir einen Reg-
ler die Plug-und-Play-Konfigu-

Serviceldsung bieten, die den
vollen Funktionsumfang der
Produkte fiir einen moglichst
langen Zeitraum sicherstellt”,
erldutert Jirgen Spork, Leiter
Marketing CEE/Strategischer

ration des Gerats, einen erwei-
terten Telefonsupport fir die
Inbetriebnahme und einen zu-
satzlichen Support in den ers-
ten 12 Monaten umfassen.
www.jumo.net

WAS DIE AUTOMATION ANTREIBT

Kaffeeklatsch mit Unimat

Der Roboterarm Unimat, der hier im Jahr 1967 einer amii-
sierten Dame den Kaffee einschenkt, war der erste Indus-
trieroboter. Entwickelt von Joseph Engelberger und George
Devol zog er 1961 beim' US-Autokonzern General Motors
erstals in eine Fabrikhalle ein, Aus der industriellen Fer-
tigung sind Roboter langst nicht mehr wegzudenken: Laut
International Federation of Robotics (IFR) waren 2021
rund 3,5 Millionen Industrieroboter weltweit im Binsatz -
von der Autofertigung bis zur Elektronikproduktion. Jo-
seph Engelberger, als Sohn deatscher Einwanderer 1925 in
Brooklyn geboren, konnte den kometenhafien Aufstieg
seines ,,Babys® miterleben, bis er 2015 starb. Mittlerweile
erobern sich Roboter immer neue Anwendungsgebiete,
vom Wachschutz bis zur Landwirtschaft. Joseph Engelber-
ger hitte sicher seine Freude daran. pkm
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